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SYSTEM MAGAZYNOWY
| WOZKI VNA OD LINDE MH
POLSKA W FIRMIE ABB

CASE STUDY

ZADANIE

W zwiazku z rozbudowa czesci produkcyj-
nej Fabryki Silnikow Niskiego Napiecia ABB
w Aleksandrowie tddzkim poszukiwano cato-
Sciowego rozwiazania dla wydajnej obstugi
linii produkcyjnych. Wazne byto takze zwiek-
szenie pojemnosci magazynu przy jednocze-
snym  zmniejszeniu powierzchni zajmowanej
przez sktadowany towar. Dziat Zakupoéw ABB
przygotowat rozbudowane zapytanie prze-
targowe i zdefiniowat czytelne kryteria oceny
dostawcow.

WYZWANIE

Cel stanowito zaprojektowanie systemu maga-
zynowania oraz dobdr wdzkéw spetniajacych
wysokie wymagania ABB w zakresie wydajno-
$ci godzinowej odbioréw z produkdji i wydan
na produkcje. Dodatkowym wyzwaniem byto
przeprowadzenie wdrozenia w taki sposob, aby
nie zaktoca¢ pracy linii produkcyjnych, dlate-
go dotrzymanie terminéw dostaw i instalagji
na kazdym etapie wdrozenia stanowito kluczo-
wy element w projektowaniu systemu.

ROZWIAZANIE

0d samego poczatku dla zespotu sprzedazo-
wego Linde wazne byto, aby przygotowana
oferta spefniata wszystkie wymagania wska-
zane przez ABB w zapytaniu przetargowym.
Zaproponowane  rozwigzanie  obejmowato
system magazynowy sktadajacy sie z regatow
paletowych rzedowych oraz 7 wézkow systemo-
wych K serii 5231-00. Biorac pod uwage wysoka
wydajnos¢ zaktadang przez ABB, od razu zdecy-
dowano, ze wozki bedg wyposazone zaréwno
w nawigadje, jak i w specjalistyczny interface
pomiedzy systemem informatycznym klienta
(WMS/ERP) a wozkiem systemowym. Dzieki
temu kazde zlecenie wysytane z systemu IT ABB

jest odpowiednio przetwarzane na komendy
,zrozumiate” dla wdzka systemoweqo i spraw-
nie wykonywane w trybie pracy pétautoma-
tycznej. Zakonczone zadania potwierdzane sa
zwrotnie do systemu WMS/ERP, co zapewnia
petna nad nimi kontrole oraz wiarygodna reje-
stracje bez potrzeby manualnego wpisywania
zadan do sytemu przez operatora. Specjalnie
na potrzeby ABB modut pétautomatycznej pracy
udostepniono w jezyku polskim. Kazdy woézek
systemowy doposazony zostat w odporne
i trwate tablety przemystowe Getac F110 dziata-
jace na bazie Windows 10 Professional.

Ze wzgledu na zaktadana niezwykle wysoka
dostepnos¢ sprzetu pierwotna propozycja Linde
obejmowata wyposazenie w postaci wozka
systemowego stand-by - o takiej samej konfigu-
racji jak pozostate wozki K, tyle ze bez specjalnie
przeznaczonej baterii.

Bardzo istotnym elementem rozwiazania
byta szczegétowo przygotowana propozycja
dotyczaca zarzadzania energia. W konsekwendji

oferta objeta takze rozwiazanie dla zarzadzania
procesem tadowania baterii bazujace na zasadzie
FCFO (first charged, first out), przy czym akumu-
latorownia nie byta oryginalnie czescia zapytania
ABB. W czasie trwania przetargu zespot Linde caty
czas dziatat aktywnie, prowadzac otwarty dialog
7 ABB w celu dostarczenia wiedzy i informacji
na temat funkcjonowania tego typu systeméw
magazynowych, aby Klient magt podja¢ rozwaz-
ne i bezpieczne dla swoich operacji decyzje.

T0, CO MI BARDZO POZYTYWNIE ZAPADLO
W PAMIEC, TO FAKT, ZE W ODROZNIENIU
0D POZOSTALYCH OFERENTOW FIRMA
LINDE NIE POTWIERDZALA WSZYSTKICH
OCZEKIWAN ABB W CIEMNO. WIEKSZO0S(C
USTALEN BYtA NAPRAWDE BARDZO
DOKtADNIE PRZEDYSKUTOWANA.

Maciej Kuleszka, samodzielny specjalista ds. logistyki,
ABB Sp. 7 0.0., Fabryka Silnikéw Niskiego Napiecia

1/2020 lindePartner | 28



PARTNER | LINDE MH POLSKA W FIRMIE ABB

W trakcie procesu wyboru dostawcy poja-
wity sie dodatkowe zadania wykraczajace
poza pierwotny zakres dziatan. Okazato sie,
7e aby rozpocza¢ prace nad modernizacja
posadzki, niezbedne jest przeprowadzenie
demontazu istniejacych regatéw w  rygo-
rystycznie okreslonym terminie. W efekcie
firma Linde dokonata demontazu 1830 miejsc
paletowych oraz ich utylizacji, tacznie ze $cie-
ciem kotew réwno z posadzka oraz sprawnym
spakowaniem i transportem 3500 elementdw.
W trakcie przetargu zespét Linde brat udziat
w konsultacjach zwiazanych z przygotowaniem
posadzki pod wymagania okreslone normami
dla wozkéw systemowych. Ponadto zaréwno
na etapie przetargu, jak i w czasie wdrozenia
przedstawiciele Linde uczestniczyli w spotka-
niach z innymi podwykonawcami pracujacymi
nad okreslonymi zagadnieniami modernizacji
produkgji i magazynu w fabryce ABB. Kazda ze
stron oceniata takie spotkania jako uzyteczne
i pomocne w efektywnym koordynowaniu
dziatan i prac na terenie zakfadu.

Praca zespofu Linde przy projekcie nie
zakonczyta sie w chwili ogtoszenia przez ABB
decyzji o powierzeniu Linde MH Polska reali-
zacji wdrozenia. Kolejnym krokiem w kierun-
ku sprawnego i terminowego uruchomienia
dostarczonego rozwiazania byto przygotowanie
harmonogramu  prac obejmujacego  wszyst-
kie istotne zadania znajdujace sie po stronie
zaréwno Linde, jak i ABB. Podstawowy sktad
naszego zespotu uczestniczacego w przetargu
dotaczyt do zespotu wdrozeniowego, co zapew-
nito stabilnos¢ prac i pozwolito na utrzymanie
niezaktéconej komunikacji z ABB. Dzieki cotygo-
dniowym telekonferencjom z Klientem mozliwe
byto reqularne omawianie postepéw w pracach
wdrozeniowych, dyskutowanie o potencjalnych
zagrozeniach w ich realizacji i mozliwych rozwia-
zaniach oraz biezace korygowanie lub uzupetnia-
nie harmonogramu prac.

POZYTYWNE WRAZENIE WYWOLALO U NAS
T0, ZE FIRMA LINDE PRACUJE ZESPOLOWO
(NAJLICZNIEJSZY ZESPOL W TRAKCIE
CALEGO PROCESU) | KORZYSTA Z DO-
SWIADCZEN 0SOB NA CO DZIEN PRACU-
JACYCH W ROZNYCH DZIALACH FIRMY.

Maciej Kuleszka, samodzielny specjalista ds. logistyki,
ABB Sp. z 0.0., Fabryka Silnikéw Niskiego Napiecia
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Prace wdrozeniowe, tacznie z réwnolegta
negocjacja kontraktu, trwaty od maja do niemal
konca grudnia 2019 roku. Catos¢ systemu zosta-
ta z sukcesem oddana do uzytkowania w poto-
wie grudnia. Przez kilka kolejnych tygodni
kontynuowany byt nadzor nad praca systemu
i wykorzystano ten okres na ustalenie czytel-
nego i przejrzystego sposobu komunikacji ABB
7 dziatem serwisu Linde w celu zapewnienia
dobrze dziatajacej obstugi petnoserwisowej ze
strony dostawcy.

KORZYSCI

Wybér dostawcy kompletnego rozwiazania dla
magazynowego systemu skfadowania obej-
mujacego dostawe regatéw magazynowych,
wozkow VNA, tadowni akumulatoréw i oprogra-
mowania umozliwiajacego optymalizacje pracy
wozkow oraz ustugi serwisu petnozakresowego
w celu petnej i skutecznej realizacji zatozen
biznesowych ABB.

Autorzy:

Magdalena Choquet,

Dyrektor Dziatu Intralogistyki, Linde MH Polska
Adam Fieleborn,

Key Accounts Manager, Linde MH Polska

ZAKRES REALIZAQ)I

OFERTA FIRMY LINDE POD KATEM FINANSOWYM

C

IJB'I BYLA STARANNIE PRZYGOTOWANA | NIE ZOSTA-
d) WIALA NIEDOMOWIEN. JEJ) KOMPLEKSOWOS(

POZWOLI NAM UNIKNAC WIELU NIEPLANOWA-

WOZKISYSTEMOWE

— K-MODULAR SERII 5231-00
(WOZEK DO WASKICH KORYTA-
RZY ROBOCZYCH, VNA): 7 SIT.

NYCH KOSZTOW W TRAKCIE REALIZACJI UMOWY.

Maciej Kuleszka, samodzielny specjalista ds. logistyki, ABB Sp. z 0.0.,
Fabryka Silnikow Niskiego Napiecia

— BATERIA 80 V/775 AH: 21 SIT.
— PROSTOWNIK 80 V/100 A: 14 SZT.

— NAWIGACJA | ASA SYSTEM
RFID | TAG RFID: 406 SIT.

— SERWIS PELNOZAKRESOWY
DLA LIMITU 4500 MTH/ROK

SYSTEM MAGAZYNOWY

— PJt DLA PALETY EUR
(NORMA PN-EN 13698-1):
10318

— SZYNY PROWADZACE:
1464 MB

— NAJAZDY: 16 SIT.
— LICZBA KOTEW: 6000 SZT.

AKUMULATOROWNIA

— STANOWISKA DO t ADOWANIA
AKUMULATOROW: 18 SIT.

— MOBILNE URZADZENIE
CRT DO DEMINERALIZACI
I UZUPELNIANIA WODY
W AKUMULATORACH

— SYSTEM IBOS DO ZARZADZA-
NIA PROCESEM tADOWANIA
OPARTY NA ZASADZIE FCFO
(FIRST CHARGED, FIRST OUT)

— ZGODNOSC Z NORMAMI
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AL BB BR Wiodace technologie cyfrowe
FREP P dia przemystu

ABB JEST LIDEREM TECHNOLOGICZNYM, KTORY WSPIE-
RA CYFROWA TRANSFORMACJE PRZEMYStU. FIRMA MA
ZA SOBA PONAD 130 LAT TWORZENIA INNOWAC)I | PROWA-
DZI DZIALALNOSC W RAMACH CZTERECH GLOBALNYCH BIZ-
NESOW - ELEKTRYFIKACJI, AUTOMATYKI PRZEMYStOWE),
SYSTEMOW NAPEDOWYCH ORAZ ROBOTYKI | AUTOMATYKI
DYSKRETNEJ - WSPIERANYCH PRZEZ PLATFORME CYFROWA
ABB ABILITY™, ABB DZIALA W PONAD 100 KRAJACH SWIA-
TA | ZATRUDNIA OKOt0 144 000 PRACOWNIKOW.

W Polsce ABB prowadzi peten zakres dziatalnosci biznesoweyj:
od badan i rozwoju, przez projekty inzynieryjne i produkgje,
po sprzedaz i serwis. Firma zatrudnia okoto 7600 pracowni-
kéw w kilkunastu lokalizacjach, posiada fabryki w Aleksan-
drowie todzkim, todzi, Przasnyszu, Ktodzku i Bielsku-Biatej.

W Krakowie ABB uruchomita Globalne Centrum Ustug Wspol-
nych oraz Korporacyjne Centrum Technologiczne, a w War-
szawie Centrum Rozwigzan Zrobotyzowanych (Global Solution
Center). Polska jest waznym osrodkiem w globalnym faficuchu
dostaw ABB - potowa wszystkich wytwarzanych tu produktow
i rozwigzan firmy jest eksportowana.

0d 2009 roku ABB posiada w Aleksandrowie tddzkim
Fabryke Silnikow Niskiego Napiecia, ktéra jest jednym z bardziej
znaczacych centrow produkcyjnych  silnikow elektrycznych
ABB na $wiecie. Na skomputeryzowanych liniach produkcyj-
nych wytwarzane s3 silniki o rozmiarach od 80 do 355 mm
i mocach od 0,25 do 250 kW do zastosowania we wszelkiego
rodzaju wentylatorach, pompach i turbinach oraz przeznaczone
do pracy w srodowiskach tatwopalnych i wybuchowych.
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