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onserwujace wtasciwosci chtodu nie byty obce
juz ludziom pierwotnym. Zakopywali oni Swiezo
towione ryby i upolowana zwierzyne w $niegu
badz przykrywali je lodem. 5 tysiecy lat temu Chinczycy
stosowali 16d do chtodzenia napojow, Rzymianie nato-
iast sprowadzali Snieg z gor, umieszczajac go nastepnie
v wyizolowanych stoma dotach. Chtodne piwnice, jamy
tzw. lodownie byty powszechnymi miejscami do
zechowywania szybko psujacego sie jedzenia az do
vieku. Szczegolnie te ostatnie odznaczaty sie najbar-
danymi cechami - w specjalnie zbudowanym
eniu umieszczano lod, ktory z kolei polewano
0dg, aby utatwic wzajemne taczenie bryt w jed-
e bloki, bowiem wieksze bryty lodu wolniej topniaty
i dtuzej utrzymywaty pozadang temperature. Metoda ta
statasie popularnadotegostopnia,izpodkoniec XIX wieku
Wielka Brytania importowata rocznie blisko 500 000 ton
naturalnego lodu.

0s0b przechowywania zywnosci zrewolucjonizowato
opracowanie konstrukcji chtodziarki. W 1862 roku James
Harrison stworzyt w Australii prototyp takowego urza-
dzenia, jednak to bawarski inzynier, Carl von Linde, byt
pierwszym witasciwym, jak utrzymuje wiekszos¢ zrédet,
struktorem lodéwki. Aby umozliwi¢ produkcje piwa
em, stworzyt on system chtodzenia w browarze Spaten
onachium, gdzie $rodek schtadzajacy stanowit eter
etylowi lub amoniak. Byta to tzw. chtodziarka absorp-
cyjna - pierwsze elektryczne chtodziarki do zastosowania
w warunkach domowych (DOMERLE, Domestic Electric
igerator) wprowadzono w Chicago dopiero w 1913
tym samym réwniez roku firma AEG z Norymbergii
produkowata chtodziarke sprezarkowa w Europie.
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0d czaséw pierwszych lodéwek technika chtodnictwa
ewoluowata w znacznym stopniu. Wtasciwe przechowy-
wanie jedzenia to w dzisiejszych czasach niezaprzeczalna
podstawa. Restrykcyjne normy musza by¢ scisle przez
producentéw Zzywnosci przestrzegane. Nowoczesne

zaplecze magazynowe, ktére gwarantuje wtasciwe wa-
runki przechowywania danych artykutéw oraz sprawny
i efektywny przeptyw towaréw to te aspekty, ktérymi
odznaczaja sie przodujace w dziatalnosci magazynowo-
-logistycznej firmy. Takim przedsiebiorstwem z cata pew-
noscig jest firma AMP Logistyka.

w wyniku powigzania intereséw dwéch firm: pierw-
szej - produkujacej warzywa i owoce, oraz drugiej
- dystrybutora mrozonej zywnosci (lodéw, frytek, pro-
duktéw macznych oraz mrozonek owocowo-warzywnych)

Firma AMP Logistyka Sp. z 0.0. powstata w 2000 roku

dziatajacego w centralnej i wschodniej czesci Polski.
Stworzyty one jedno przedsiebiorstwo - AMP Logistyka,
ktore, funkcjonujac w Warszawie, przez pierwsze dwa
lata swojego istnienia zajmowato sie gtéwnie handlem
wyprodukowanymi przez udziatowca warzywami i owo-
cami. Gdy jednak produkcja ptodéw rolnych napotkata

h,g powaine problemy, ich dystrybutor musiat poradzic

sobie sam i restrukturyzowac firme - w latach 2003-2005
zmieniono profil dziatania AMP Logistyka z handlowego
na magazynowo-logistyczny.

W 1862 roku James Harrison stworzyt w Au-
stralii prototyp urzadzenia chlodzacego, jed-
nak to bawarski inzynier, Carl von Linde, byt
pierwszym wlasciwym, jak utrzymuje wiek-
sz0§¢ zrédel, konstruktorem lodéwki. Aby
umozliwi¢ produkeje piwa latem, stworzyt
on system chlodzenia w browarze Spaten
w Monachium, gdzie $rodek i
stanowil eter dimetylowi lub am
to tzw. chlodziarka absorpcyjna




,Niecaly rok temu wybudowali§my n:
magazyn, ktory podwoil nasze® mozli-

josei skladowe. Caly czas zatrudniamy
ich pracownikow i rowniez z tego po-

t 'sl&y niezwykle dumni”~ méwi
‘Stawomir Krzeminski, Prezes Zarzadu.

SOGATE ZAPEeTE

entrum magazynowe AMP Logistyka po-

siadaw Ptonskumagazyn mroznig (-18°C)

0 pojemnosci 23 000 miejsc paletowych.
Firma swiadczy ustugi sktadowania, komple-
tacji towaru na wysytki do odbiorcéw hurto-
wych i detalicznych, w tym sieci handlowych,
przygotowywania — wysytek eksportowych,
a takze ustugi zamrazania towaréw migsnych
w komorach szokowych. Firma jest pod sta-
tym nadzorem weterynaryjnym i sanitarnym,
posiada uprawnienia do handlu na terenie Unii
Europejskiej oraz uprawnienia eksportowe do
wiekszosci krajow na catym swiecie.

W czerwcu 2015 roku spotka oddata do
uzytkowania nowy magazyn na 10 700 miejsc
paletowych. Jest to wyjatkowa inwestycja,
poniewaz budowa trwata tylko 9 miesiecy,
a nowy magazyn podwoit mozliwosci skta-
dowe firmy. Budynek ma wysokos¢ 16 m
i powierzchnie 5500 m?. Magazyn zostat wy-
posazony w regaty mobilne z mozliwoscia
sktadowania na szesciu poziomach oraz w do-
stosowane do tego wozki widtowe. Wraz z ma-
gazynem wybudowany zostat nowy budynek
socjalno-biurowy, dzieki czemu zarzadzanie
codziennymi operacjami stato sie tatwiejsze

i jeszcze bardziej elastyczne.
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Z mysla o klientach

Klientami AMP Logistyka sg producenci zywno-
$cimrozonej oraz firmy handlowe. W magazynie
w Ptonsku przechowywane s3 m.in. mrozone
warzywa, owoce oraz mieso drobiowe, wie-
przowe i wotowe. AMP Logistyka wspotpra-
cuje z duzymi polskimi i miedzynarodowymi
koncernami, a takze $rednimi i matymi firmami
produkcyjno-handlowymi.

AMP Logistyka $wiadczy dwie gtowne ustu-
gi - pierwsza jest przechowanie zamrozonej
zywnosci, druga - zamrazanie produktow
$wiezych. Kazda z nich wymaga odpowied-
nich warunkéw. Polskie normy zaktadaja, 7e
prawidtowo przechowywane mrozone pro-
dukty spozywcze powinny znajdowac sie
w temperaturze -18°C. Takie warunki musza
panowa¢ w catym ciggu chtodniczym: za-
rowno w magazynach, jak i samochodach
dostawczych, a takze w sklepowych lodow-
kach, z ktérych dany produkt jest nastepnie
sprzedawany. Czas przetadunku towaru nalezy
ograniczy¢ do minimum, a rampy, przy ktérych
dokuja samochody, musza by¢ chtodzone,
aby w gorgce dni zywnos¢ nie znalazta sie
w  dodatniej temperaturze. Roztadunek
i przyjecie zamrozonego towaru odbywa sie
poprzez rampy zatadowcze i roztadowcze ze
specjalistycznymi rekawami uszczelniajacymi,
ktore zapewniaja zachowanie odpowiedniej
temperatury artykutéw i wtasciwej ciagtosci
chtodniczej.

Zamrazanie $wiezych produktéw odbywa sie
szokowo w specjalnych tunelach zamrazalni-
czychw temperaturze -35°Cprzez conajmniej 24
godziny. Dopiero po tym czasie oraz po kontroli

temperatury towarumoze ontrafi¢ naregaty ma-
gazynowe, gdzie czekanatransportdoodbiorcy.

Magazyn w Ptonsku obstuguje producentéw
i firmy handlowe, ktorzy swoje towary sprzeda-
ja do siecii sklepow detalicznych oraz do hur-
towni. Czesto zatem niezbedna jest kompletacja
towaréw polegajaca na przygotowaniu jedno-
stek paletowych sktadajacych sie z roéznego
rodzaju produktéw i w roznej ilosci na jednej
palecie. Pracownicy magazynu kompletuja mie-
siecznie okoto 60 000 kartonow. Proces ten jest
wspomagany systemem informatycznym oraz
dodatkowymi procedurami wewnetrznymi.

AMP Logistyka realizuje dla swoich klientow
takze przygotowanie wysytek eksportowych
zatadowywanych na samochody lub kontenery,
ktére nastepnie droga morska dotra do najdal-
szych zakatkdw Swiata. Czesto zatadunki takie
odbywaja sie nie tylko w obecnosci inspekgji
weterynaryjnej, ale réwniez przy udziale
inspektorow ds. jakosci z niezaleznych firm
audytorskich.

Komfort zarzadzania

Do sprawnego zarzadzania procesami magazy-
nowymi AMP Logistyka wykorzystuje nowocze-
sny i rozwiniety program informatyczny WMS.
Pozwala on na petne $ledzenie jednostki maga-
zynowej od momentu jej wejscia do magazynu
do czasu wydania klientowi wraz ze wszystkimi
informacjami, ktorych rejestracji wymaga klient.
Praca w systemie WMS odbywa sie przy uzyciu
skanerow oraz stacjonarnych i mobilnych kom-
puteréw. Najwazniejsze informacje dotyczace
przyjecia, wydania towaru oraz stanéw magazy-
nowych sa wysytane do klienta automatycznie
po wykonaniu danej operacji. Dodatkowo klient
ma mozliwos¢ potgczenia sie z magazynem AMP
Logistyka poprzez strone internetowg oraz zdal-
nego zarzadzania swoim towarem sktadowanym
w magazynie zewnetrznym w Ptonsku.

,AMP Logistyka istnieje na ryn-
ku 15 lat. Nasza historia pokazuje,
jak wiele mozna osiggna¢, gdy ma
sig zgrany 1 zaangazowany zespc’)l.
Przeszlis’my razem zmiang strategii
z handlowej na logistyczna i prze-
nosiny z Warszawy do Plonska. Cia-
gle si¢ rozwijamy. Gdyby nie nasi
pracownicy, ktorzy w wigkszosci sa
znamiod samego poczatkuistnienia
firmy, gdyby nie zahartowani zim-
nymi temperaturami ludzie, nasza
firmanie mialaby nato szans”— mowi
Stawomir Krzeminski, Prezes Zarzadu.
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W czerwcu 2015 roku spétka oddata do uzytku nowy maga-
zyn na 10 700 miejsc paletowych, podwajajac w tej sposéb
swoje dotychczasowe mozliwosci sktadowe. Budynek ma
wysoko$¢ 16 m i powierzchnie 5500 m2 i wyposazony jest
w sze$ciopoziomowe regaty mobilne umozliwiajace mak-
symalne wykorzystanie powierzchni. Z mysla o komforcie
pracy operatora zakupione wozki widtowe Linde zostaty
wyposazone w programowanie poziomu pétek.
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Efektywne magazynowanie
Magazyny spotki wyposazone s3 w regaty
stacjonarne z dostepem do kazdego miejsca
paletowego, co umozliwia bardzo szybka rotacje
towarow, oraz w regaty mobilne pozwalajace
na maksymalne wypetnienie powierzchni skta-
dowej towarem. Firma posiada tez miejsca do
sktadowania blokowego, co wykorzystywane
jestzwtaszcza do magazynowania skrzynio-pa-
let oraz towardw niewymiarowych.

Do transportu towaréw stosowane s3 wozki
widtowe transportu poziomego, wdzki czotowe
oraz wozki wysokiego podnoszenia. Z uwagina
utrzymywang w magazynie temperature -18°C
znaczna cze$¢ wozkdw wyposazona jest w pod-
grzewane kabiny, coistotnie wptywa nakomfort
pracy operatorow. Wszystkie wozki widtowe sa
W wersji mrozniczej z parametrami pozwalaja-
cymina prace w temperaturach ujemnych.

Praca w logistyce wymaga bardzo duzej
precyzji, zorganizowania i rzetelno$ci. W maga-
zynie, do ktorego codziennie podjezdza nawet
piecdziesiat i wiecej samochoddw wypetnio-
nych paletami z towarem, ktére musza zostac¢
nastepnie roztadowane i opisane, sprawdzone
pod katem zgodnosci z etykietami oraz zwazo-
ne, wszystko musi dziata¢ bardzo precyzyjnie.
7 drugiej jednak strony firma jest przygotowana
na to, ze w kazdej chwili w tym skrupulatnym
planie moze sie co$ zmieni¢. Samochod 7z towa-
rem od klienta moze nie dojechac¢ na czas, a gdy
juz dotrze, wszystkie doki moga by¢ zajete.
Wowczas wytacznie od elastycznosci i umiejet-
nosci szybkiego reagowania zalezy, czy mimo
opdznienia klienta zostanie on sprawnie obstu-
zony, a co za tym idzie - czy jego towar znajdzie
sie szybko w magazynie.

W zespole sila

,To wiasnie umiejetnosci pracownikéw, ich
zaangazowanie, solidnos¢ i elastycznosc¢ sa naj-
wigkszym atutem AMP Logistyka” - podkresla
Zarzad spotki. ,AMP Logistyka istnieje na rynku
15 lat. Nasza historia pokazuje, jak wiele mozna
0siagnac, gdy masie zgrany i zaangazowany ze-
spot. Przeszlismy razem zmiang strategii z han-
dlowej na logistyczng i przenosiny z Warszawy
do Ptonska. Ciggle sie rozwijamy. Gdyby nie nasi
pracownicy, ktorzy w wiekszosci s3 z nami od
sameqgo poczatku istnienia firmy, gdyby nie za-
hartowani zimnymi temperaturamiludzie, nasza
firma nie miataby na to szans” - méwi Stawomir
Krzeminski, Prezes Zarzadu. | dodaje: ,Niecaty
rok temu wybudowalismy nowy magazyn, ktory
podwoit nasze mozliwosci sktadowe. Caty czas
zatrudniamy nowych pracownikéw i réwniez
7 tego powodu jeste$my niezwykle dumni”.
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Aby zapewni¢ sprawng obstuge oraz
transport, AMP Logistyka zakupita 4 wozki
wysokiego sktadowania z serii 1120 wy-
posazone w petne, ogrzewane kabiny oraz
10 wézkdéw transportu poziomego - T20SP
z serii 131 w wersji Cold Store. W.maga-
zynie, do ktérego codziennie podjezdia
nawet piecdziesiati wiecej samochodéw
wypetnionych paletami z towarem, ktére
musza zosta¢ natychmiast roztadowane

i dostarczone na teren mrozni, odpowiednio
dopasowana do tych proceséw flota stajes
sie.elementem wrecz kluczowym.

Historia wspotpracy
miedzy firma AMP Logistyka
a Linde MH Polska

Rozwigzania zaproponowane firmie AMP
Logistyka zostaty idealnie dostosowane do
specyfiki jej dziatalnosci. To, co klient najbar-
dziej ceni sobie w wdzkach Linde, to przede
wszystkim wytrzymato$¢ naszych maszyn.
Zachwala przy tym ergonomie kabiny wozka,
w tym wygodne siedzenia, a takie komfort,
jaki daje operatorom podgrzewana kabina.
W zaktadzie wézki przeznaczone s3 przede
wszystkim do transportu w obszarze mrozni,
a wiec musiaty zosta¢ dostosowane do bardzo
specyficznych warunkéw pracy. Dzieki udo-
godnieniom pojazdéw Linde w wersji mroz-
niczej praca operatora jest przyjemniejsza,
a tym samym bardziej wydajna.

Bezpieczenstwo pracy to aspekt, ktéry firma
AMP Logistyka stawia sobie za jeden z gtéw-
nych celéw. Wysokie regaty wymagaja
podnoszenia jednotonowych palet niekiedy
az na 11 metréw w goére. Aby zwiekszy¢ bez-
pieczeristwo tego procesu, wozki wysokiego
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sktadowania zaopatrzono w czujniki oraz
kamery wizyjne, ktére umieszczono w wi-
dtach. Obraz w kamerach jest kolorowy, dzieki
czemu nie ma zaciemnien, ktére pojawiatyby
sie w obrazie czarno-biatym. Ponadto wdzki
Wyp0sazone s3 W programowanie poziomu
potek - na state zaprogramowanych jest 6 po-
ziomow. Operator, wstawiajac palete, wybiera
z panelu sterowania dany poziom poétki, po tej
czynnosci natomiast widty same unosza sie na
wskazana wysokos¢, dzieki czemu nie musi
by¢ on skoncentrowany na zadaniu przez caty
czas. Gdy towar znajdzie sie na wybranej wy-
sokosci, operator wprowadza reczng korekte
odchytek na podstawie widoku z kamery.
Wyposazenie wozkéw w lampy Blue Spot to
nastepny istotny czynnik przy zachowaniu
bezpieczenstwa pracy na terenie firmy - dwie
bardzo jasne diody LED, ktére wySwietlaja na
podtodze duze niebieskie koto, ostrzegaja pie-
szych i operatorow wozkéw widtowych przed
zblizajacym sie pojazdem.

Zakup kolejnych maszyn w 2015 wigzat
sie z uruchomieniem nowej mrozni, ktéra

powiekszyta mozliwosci sktadowe o 100%
(do obecnych 23 tysiecy miejsc paletowych).
Aby zapewni¢ sprawng obstuge oraz trans-
port, zakupiono 4 wézki wysokiego sktadowa-
nia z serii 1120 wyposazone w petne kabiny
oraz 10 wozkow transportu poziomego-T20SP
z serii 131. Wczesniej do transportu wykorzy-
stywano przede wszystkim wozki czotowe
(2 maszyny E16C z roku 2014 w wersji Cold
Store). Ciagtos¢ pracy zapewnia Serwis Linde
- profesjonalna i szybka pomoc w przypadku
awarii eliminuje czas przestojow maszyn, co
jest nad wyraz istotnym aspektem przy utrzy-
mywaniu ptynnosci realizowania proceséw
logistycznych wykonywanych na co dzien
w firmie AMP Logistyka.

Kompleksowe rozwigzania do pracy
wwarunkach mrozniczych.
Dzigkujemy za owocna wspolprace!

Opracowat: Mariusz Banachowicz
Dyrektor Handlowy 0. Warszawa
Linde MH Polska
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